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Postup pro zhotoveni vyrobku

- pfi praci dodrzujte zasady BOZP

- zkontrolujte Uplnost soucastek podle seznamu, hodnoty souéastek ovéite mérenim

- panel vymodelujte v programu Autodesk Fusion 360 (dilna ¢. 6) dle vykresu a instrukci;
soubor ulozte ve tvaru ,pfijmeni-panel” s pfiponou ,,.f3d“ (napt. na plochu) a odeslete
na Skolni emailovou adresu michal.horacek@sosblansko.cz; po odeslani soubor z pocitace
odstrante!

- dle schématu navrhnéte DPS, povoleny jsou maximalné 4 propojky bez ztraty bod( -
pfi navrhu dodrzte umisténi soucastek tak, aby bylo moZzno zkompletovat DPS s panelem;
dalsi soucastky rozmistéte s ohledem na prehlednost, funkénost a esteticky vzhled vyrobku

- navrzeny plosny spoj vyleptejte, oCistéte, vyvrtejte, vSe dle zndmych zdsad

- osadte nejdfive pfipadné propojky, dale rezistory (Imm nad DPS); DPS ocistéte; nakonec
osadte paticemi

- ocCistéte zbylé spoje - pfi Cisténi se tavidlo nesmi dostat do patice!

- prekontrolujte spravnost zapojeni - pozor na zkraty, prerusené spoje, polaritu napajeni

- provedte kontrolu funkce, pfipadné diagnostikujte zavady dle znamych zasad a provedte
jejich odstranéni

- predni panel zkompletujte s DPS

- odevzdejte vyrobek

- uklidte pracovisté



Hodnoceni maturitni zavérecné praktické zkousky

Klasifikace zavérecné praktické zkousky bude provedena v souladu s klasifikaénim fadem a kritérii
hodnoceni odborného vycviku pro jednotlivé klasifikacni stupné a bude realizovdna komisionalnim

zpUsobem.

Pfredmétem hodnoceni jsou nasledujici technologické operace:

Funkce vyrobku

Noup,swNpRE

Méreni a zpracovani protokolu
Dodrzovani BOZP a poradek na pracovisti (zhodnoti dozor) — pokud dojde k hrubému

poruseni téchto zdsad, mize byt odecteno az 40 bodu

Forma hodnoceni:

Tvorba a mechanicka Uprava dill (rozméry, vrtani, stfihani, zacisténi otfepd, modelovani)
Pajeni (kvalita pajenych spojl, poskozeni souéastek)
Celkova Uprava a vzhled vyrobku (rozvrZeni spoja, tvarovani soucastek, ocisténi)
Spravnost postupu pfi oziveni vyrobku (zhodnoti dozor)

Zvladnuti kazdé technologické operace bude ohodnoceno pfislusnym poctem bodu.

Cislo operace

1 2

3

4 5

7 Celkem

Maximalni pocet bod

15 15

15

5 40

10

0 az -40 100

Vysledna zndmka bude stanovena nasledujicim zplsobem.

Pocet bod0

Klasifikacni stupen

Pocet bodl

Klasifikacni stupen

91-100 1 31-50 4
71-90 2 0-30 5
51-70 3

SlozZeni hodnotici komise:

UOV - Michal Zima, Michal Horacek, Jifi Voldan




